STILL

Empilhadeira Retratil Elétrica

FMX

Capacidade de carga
1700 kg

2000 kg

Qualidade em movimento




FMX Empilhadeira Retratil Elétrica

De acordo com as normas VDI 2198 esta especificacdo é aplicadvel apenas a modelos paddo. O uso de
modelos diferentes de bandagem, mastro e equipamentos opcionais pode resultar em valores diferentes.

tol Fabricante STILL STILL STILL
o 1.2 Modelo do equipamento FMX 17 FMX 20 FMX 20H
'é 1.3 Suprimento de energia (elétrica, diesel, gasolina, gas) Elétrica Elétrica Elétrica
S | 14 | Tipo de controle (manual, operador a pé, operador a bordo em pé, operador sentado) Operador sentado Operador sentado Operador sentado
E 1.5 | Capacidade de carga Q (ka) 1700 2000 2000
H 1.6 Centro de carga ¢ (mm) 600 600 600
“ |18 | Distancia da carga ® x (mm) 4787 | 4057 4787 | 4057 368
1.9 Distdncia entre eixos y (mm) 1514 1514 1514
2.1 | Peso (incluindo a bateria) " kg 3296 | 3486 3296 | 3486 4010
8 2.3 Carga nos eixos, garfos recuados, sem carga tragdo / carga kg ver tabela carga nos eixos |ver tabela carga nos eixos |ver tabela carga nos eixos
g 2.4 Carga nos eixos, garfos estendidos, com carga tragao / carga kg ver tabela carga nos eixos |ver tabela carga nos eixos |ver tabela carga nos eixos
2.5 Carga nos eixos, garfos recuados, com carga tracdo / carga kg ver tabela carga nos eixos |ver tabela carga nos eixos |ver tabela carga nos eixos
Bl Rodas (borracha / poliuretano) Vulkollan Vulkollan Vulkollan
g 3.2 Dimensdes da roda tragdo mm @343 x 135 @343 x 135 @343 x 135
< 33 Dimensdes da roda carga mm @310 x 100 310 x 100 @310 x 100
ﬁ 3.5 | Rodas, nimero (x= roda de tragdo) tragdo / carga 1x/2 1x/2 1x/2
E 3.6 Largura entre rodas (carga) bio (mm) 1140 1140 1140
3.7 Largura entre rodas (tracdo) by (mm) - - -
4.1 Angulo de inclinacdo da torre frente / tras grau ver tabela de elevaces | ver tabela de elevacbes | ver tabela de elevacdes
4.2 Altura do mastro abaixado hr (mm) ver tabela de elevagdes | ver tabela de elevagbes | ver tabela de elevagdes
4.3 Altura de elevacgéo livre hz (mm) ver tabela de elevaces | ver tabela de elevagbes | ver tabela de elevacies
4.4 Maxima elevagao dos garfos hz (mm) ver tabela de elevacdes | ver tabela de elevagbes | ver tabela de elevagdes
4.5 Altura do mastro elevado ha (mm) ver tabela de elevagdes | ver tabela de elevagbes | ver tabela de elevagdes
4.7 Altura do chdo ao topo da cabine hs (mm) 2200 2200 2200
4.8 Altura do ch&o ao assento h7 (mm) 1050 1050 1050
4.10 | Altura do chdo a patola hs (mm) 330 330 330
4.19 | Comprimento total Iz (mm) 2445Y | 2518" 2445%Y | 25187 2555
- 4.20 | Disténcia do chassi até a face dos garfos (mastro recuado) 2 (mm) 1286 " 1359 Y 1286 Y 1359 1397
13 4.21 | Largura total bi/bz (mm) 1250 / 1226 1250 / 1226 1250/ 1226
% 4.22 | Dimensoes dos garfos s/e/l (mm) 45 /100 / 1150 45 /100 / 1150 45 /100 / 1150
E 4.23 | Garfos (aprovados pela norma DIN 15173, classe / forma A,B) 2B 2B 2B
a 4.24 | Largura do porta garfo sup. / inf. bz (mm) 955 / 760 955 / 760 880 / 650
4.25 | Abertura méxima dos garfos (reguldvel) bs (mm) 810" 810" 620
4.26 | Distancia entre patolas ba (mm) 920 920 920
4.28 | Curso do mastro * ls (mm) 658 | 585 658 | 585 585
4.31 | Espaco entre o chdo e o perfil do mastro mi (mm) 100 100 100
4.32 | Espaco entre o chdo e a patola da maquina mz (mm) 76 76 76
4.33 | Largura do corredor de trabalho com palete de 1000 x 1200 (b=1200) "~ Ast (mm) 27007 2773 2700 " 27732 2811
4.34 | Largura do corredor de trabalho com palete de 800 x 1000 (b=1000) ¥ * Ast (mm) 2500 Y 25731 2500 ¥ 25737 2611
4.35 | Raio de giro Wa (mm) 1770 1770 1770
4.37 | Comprimento total do chassi Iz (mm) 1947 1947 1942
5.1 Velocidade com carga / sem carga km/h 12,0/ 12,0 12,0/ 12,0 12,0/ 12,0
- 5.2 Velocidade de elevagao com carga / sem carga m/s 0,26 / 0,46 0,26 / 0,46 0,28 / 0,41
2 5.3 Velocidade de abaixamento com carga / sem carga m/s 0,50/ 0,40 0,50/ 0,40 0,50/ 0,40
E 5.4 Velocidade avanco e recuo do mastro com carga / sem carga m/s variavel variavel variavel
H 5.7 Rampa com carga / sem carga % 9,5/ 15,0 9,5/ 15,0 9/15,0
E 5.8 Rampa maxima com carga / sem carga % 9,5/15,0 9,5/ 15,0 9/15,0
5.9 Tempo de aceleragdo (percurso 10m) com carga / sem carga s 5,5/4,7 55/4,7 57/49
5.10 | Freios de servigo / estacionamento regenerativo/hid.mec. regenerativo/hid. mec.|regenerativo/hid.mec.
Lo 6.1 Motor de tracdo, regime S2=60min kW 6 6 6
e E 6.2 Motor de elevacdo, regime S3=15% KW 11,5 115 11,5
E‘g 6.3 Voltagem da bateria, capacidade V/Ah 48 /456 | 48 / 608 | 48 / 456 | 48 / 608 48 / 608
6.4 Peso da bateria +/- 5% (dependendo do fabricante) Kg 940 1120 940 1120 1120
8.1 Controle da diregdo Eletronico Eletrénico Eletrénico
§ 8.2 Pressdo de operacdo para acessorios bar 140 140 140
S | 8.3 | Fluxo de dleo para acessorios I/min 18 18 18
° 8.4 Nivel de ruido dB(A) 70 70 70
1) Quando tiver corretor lateral, acrescentar 25 mm 5) Depende do compartimento da bateria, ver item 6.3
2) Quando tiver corretor lateral, diminuir 25 mm 6) Quando tiver corretor lateral, diminuir 100 mm
3) hl = 2300mm 7) Quando tiver protecdo de carga, acrescentar 520 mm
4) Conforme VDI 3597
Tabela de Carga nos eixos FMX 17 - 5125 FMX 20 - 5125 FMX 20H - 8725
bat. 456 Ah bat. 608 Ah bat. 456 Ah bat. 608 Ah bat. 608 Ah
Carga nos eixos, garfos recuados, sem carga tragdo / carga 2178 /1118 2224 / 1262 2178 / 1118 2224 / 1262 2400/ 1610
Carga nos eixos, garfos estendidos, com carga tragdo / carga 685/ 4311 792 / 4394 527 / 4769 627 / 4859 600 / 5410
Carga nos eixos, garfos recuados, com carga tragdo / carga 2040 / 2956 2012/ 3174 2011/ 3285 1960 / 3526 2090 / 3920
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FMX 17 / 20 (inclinacdo de toda a torre)
Angulo de inclinagdo da torre frente/tras Grau 1/3 1/3 0,5/2 0,5/2 0,5/2 0,5/1 0,5/1
h; - Mastro abaixado mm 2300 2500 2700 2800 3200 3600 3900
h; - Elevacdo livre mm 1670 1870 2070 2170 2570 2970 3270
hs - Elevacdo dos garfos mm 5125 5725 6325 6625 7825 8825 9625
hy - Alt. mastro elevado (considerar opcionais) mm 5755 6355 6955 7255 8455 9455 10255
FMX 20H (torre fixa, corretor lateral e inclinacao dos garfos)
Angulo de inclinacio dos garfos  frente/tras Grau 2/4 2/4 2/4 2/4 2/4
h: - Mastro abaixado mm 4100 4300 4700 4800 4900
h: - Elevagao livre mm 3470 3670 4070 4170 4270
h; - Elevacao dos garfos mm 9825 10025 10925 11225 11525
hs - Alt. mastro elevado (considerar opcionais) mm 10455 10655 11555 11855 12155

0Os modelos mostrados neste folheto podem conter partes ou dispositivos especiais que nao fazem parte do fornecimento padrado.




Acessorios

Espelho Retrovisor.
- Fixado no teto para melhor visao do
operador, facil regulagem.

Protecao do Operador Telada.

- Protecdo contra queda de pequenos
objetos.
Obs.: Temos a versdo de protecdo em
policarbonato transparente.

Protecgao Dupla.
- Protecdo fixada no mastro que

proporciona uma area extra de protegdo
ao operador, ideal para operagdes em
camara frigorifica e drive-in.

FMX Drive-in com 2 dimensdes
- 810 x 1600
- 810 x 1700

Altimetro.
- Posiciona os garfos conforme altura
programada.

Extintor de incéndio.
- 1Kg
- 2Kg

Protecao de roda de carga

- Protege a roda de carga ao impacto
nas estruturas das estantes ou porta
paletes.

Roda Guia para operacdo em Drive-in

- Fixada lateralmente no brago da FMX (em ambos os
lados), guia o0 movimento nos corredores das estantes.

Obs.: Acessorios podem ser adquiridos
separadamente.




Acessorios

B Carrinho de Bateria

B Estrado para Bateria e Suporte
do Carregador
- Estrado Duplo (foto), individual ou
triplo com ou sem suporte para
carregador.

I Bateria
- Bateria Tracionaria 456Ah ou 608Ah.
- Bateria Traciondria 760Ah (maquina
com cabine ou trabalho em ambiente
frigorificado).
- Fornecida com tomada para conexdo
na maquina e/ou carregador.

W Carregador
- Carregador 48V trifasico.
Obs.: Corrente (A) de acordo com o
valor em Ah da Bateria.
Fornecido com cabo e tomada para
bateria e cabo para rede de energia.

FMX Cabinada

I Cabine Fechada
Opera em ambientes de até -30°C.
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Sistema de Botoeira de Ampla cabine
aquecimento de controle. com excelente
temperatura visibilidade.

compacto.



FMX Empilhadeira Retratil Elétrica

I3

A empilhadeira FMX €& um exemplo da
tecnologia aplicada a veiculos elétricos de
movimentacao de materiais destinado a
atender as condicdes especificas do mer-
cado brasileiro, mantendo a reconhecida
exceléncia operacional e nivel de qualida-
de, tradicionalmente encontrado nos pro-
dutos da marca STILL.

As principais caracteristicas da FMX sdo:

B Cabinede Comando
A cabine de comando com amplo espago de
trabalho, e linhas arrojadas com design
inovador e perfeita ergonomia, garantindo
facilidade de operagdo com conforto, segu-
ranca e facilidade de operagao, propor-
cionando maior produtividade.

Sao destaques:

*Facilidade e seguranca no acesso e saida
da cabine com a colocacao de um degrau
no chassi;

s Banco do operador com amortecimento e
ajustes de encosto, assento e peso, que
permitem a cada operador encontrar sua
posicdo ideal de trabalho;

¢ Protetor do operador com barras inclina-
das, que proporciona melhor visibilidade;

*\olante ajustavel;

* Encosto ergondmico e confortavel para o
apoio do brago e encosto de cabeca;

¢ Alavancas do conjunto hidraulico de facil
operacao;

e Painel moderno e de facil leitura com as
seguintes indicacbes:

- Medidor de descarga da bateria;

- Indicacao de bateria descarregada;

- Medidor de velocidade;

- Indicagdo do modulo tartaruga (veloci-
dadereduzida);

- Indicacdo do modulo performance;

- Horimetro;

- Posicao da roda direcional;

- Manutencao;

- Monitoramento da temperatura dos mo-
tores;

- Indicacao do pedal de seguranca;

- Indicagéo do freio de estacionamento;

- Frigorifico.

m Direcao

Moderno e preciso sistema de direcdo ele-
trénica blindado, com acoplamento direto a
tracdo que proporciona baixo nivel de ruido
e reduzido custo com manutencdo. Proje-
tado de modo a oferecer a maxima segu-
ranca, possui sensores com acgao redun-
dante e microcontroladores com softwares
inteligentes que por estarem interligados
com o controlador de tracdo através do
protocolo CAN-bus limitam a velocidade de

translacdo em curvas fechadas (curve
speed control) e limitam o deslocamento
em caso de falhas.

B Mastro

Mastro Triplex panoramico com sistema de
amortecimento na passagem do primeiro
para o segundo estagio, tanto na elevacdo
quanto na descida, elevacdo livre e possi-
bilidade de inclinagao nos garfos ou na
torre, proporcionando otima visibilidade e
uma operacdo facil, precisa e segura. Novo
porta garfos com deslocador lateral inte-
grado proporcionando melhor capacidade
de carga nominal e residual. Deslocador
integrado.

® Hidraulica

O sistema hidraulico da FMX é composto
por comando hidraulico com fungdes inde-
pendentes, acionamento eletrénico atra-
vés de um inversor AC trifasico, motor AC
trifasico encapsulado, resistente a poeira,
sujeira e umidade sendo livre de manuten-
cdo e bomba hidraulica de engrenagens,
gerando um torque independente do peso
da carga mesmo em baixas rotacdes, que
proporciona o controle preciso dos movi-
mentos, alta seguranca, baixo nivel de rui-
do e economia de energia. As velocidades
de elevacdo dos garfos, do corretor lateral,
de avango, recuo e inclinagdo do mastro
sdo ajustaveis de forma independente.

® Unidade de Tracao

O acionamento eletrdnico através do inver-
sor trifasico que controla o torque e veloci-
dade do motor de tracdo, proporcionando
excelente performance e economia. Este
sistema composto de um motor AC trifasico
encapsulado, resistente a poeira, sujeira,
umidade (grau de protegdo IP54) e tam-
bém livre de manutengdo, em conjunto
com a caixa de redugdo com engrenagens
helicoidais e angulares, proporciona movi-
mentos precisos e suaves sem gastos com
manutencao.

¥ Freios

Freio de estacionamento - eletromagnético
de baixo consumo de energia, agindo dire-
tamente no eixo do motor de forma auto-
matica (sem a interveng&o do operador),
proporcionando seguranga e agilidade na
operacdo, principalmente em rampas;
Freio regenerativo - este freio € acionado
ao retirar-se o pé do acelerador. A energia
gerada no processo de frenagem retorna
como carga para a bateria, e ndo ocasiona
desgastes mecanicos pois é totalmente

eletrénico. Esta regeneracdo também ocor-
re em rampas e na reversao;

Freio hidraulico - acionado pelo operador
atua hidraulicamente nas sapatas de freio
das rodas de carga.

¥ Controle central

Controladores de tracao, bomba e diregao
sao fisicamente independentes, porém in-
terligados pelo protocolo CAN-bus, que ga-
rante uma perfeita integragéo funcional en-
tre os mesmos possibilitando também a
monitoracao de todas as principais fungdes
através do SMART DISPLAY de forma ami-
gavel com o operador. O SMART DISPLAY
por estarinterligado a rede CAN possibilita
também o ajuste de parédmetros de opera-
gdo de todos os controladores e o exclusivo
sistema Digicode com possibilidade de até
256 programacodes de acesso (senhas).

® Bateria

Facilidade e rapidez na troca de bateria que
desliza por uma saida lateral.

A manutencdo deste sistema & extrema-
mente simples, evitando ajustes e regula-
gens durante a operacao.

¥ Seguranca

Todas as empilhadeiras STILL séo construi-
das em conformidade com a norma
98/37/EC.

Todos os controles operam de forma redun-
dante analisando os sinais recebidos dos
sensores continuamente.

A FMX é dotada de chaves de emergéncia
tipo “homem morto” e “parada de emer-
géncia”.

u Acessorios

e Indicador de altura (Altimetro);

e Limitadordealtura;

e Pré-selecionador programavel de para-
das para colocagdo e retirada de paletes;

e Sinalizador luminoso na protecdo do
operador;

e Farois frente-ré de acionamento manual
ou automatico;

e Protecdo do operador em tela metalica
(grade) ou em policarbonato;

* Protegdo para operacdo em frigorifico;

¢ Adaptacdo no protetor do operador para
drive-in;

e Rodas guias laterais;

¢ Carrinho suporte de bateria;

¢ Alga ergondmica para subir na
empilhadeira;

e Suporte para bateria e/ou carregador
(simples, duplo ou triplo);

e Cabine frigorifica.
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